Erzeugung von Qualitatssilage fur die
Fitterung von Hochleistungskiihen

Dr. Bernd Pieper, Dr. Pieper TuP GmbH

Die Silagequalitiit ist ein wesentlicher Leistungs- und Kostenfaktor in der Milchproduk-
fion. Eine weitere Steigerung der Milchleistung setzt die Anhebung der Lakiationskurve
im ersten Loktationsdrittel voraus,

Abb. 1:
Milchproduk-
tionskurve fiir
Kiihe mit unter-
schiedlicher
Milchleistung
(305 Tage)

Hohe Leistungen kénnen nur mit gesunden Kithen erreicht werden. Deshalb sollen auf
der Basis einer guten Kérperkondition der trockengestellien Kuh, der sachgeméfen Vor-
bereitungsfiitterung sowie einer optimalen Versorgung in der Hochlaktation, die Kithe
die hachste Milchmenge im 2. - 3. Lakiationsmonat geben. Wie hoch die téglichen
Milchleistungen sein sollten, kann aus der Abbildung 1 abgeleitet werden. Das Ziel al-
ler MaBBnahmen besteht darin, in der Frihlaktation eine hohe Futter- und Energieauf-
nohme zu erreichen. Eine wesentliche Grundlage dofiir ist die Silagequalitét.

Qualitéitssiloge ist durch eine hohe TM-Aufnahme und eine hohe Néhrstoffverdoulich-

keit gekennzeichnet. Eine hohe Grobfutteraufnahme erhsht die Milchleistung und stabi-
lisiert nachhaltig die Tiergesundheit und verléangert die Nutzungsdauer der besten Kishe.
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Fisr melkende Kihe wird eine frithgeschnittene, hochverdauliche Welksilage mit niedri-
gem Rohfasergehalt, hoher Energiekonzentrafion und erhshtem Rohproteingehalt
benstigt.

Der Trockensubstanzgehalt sollte aus ernéhrungsphysiclogischer Sicht und wegen der
Brisckelverluste auf dem Feld 40 % nicht iberschreiten,

Alle Welksilagen, die im Milchviehbetrieb eingesetzt werden, miissen gérbiclogisch von
bester Qualitéit sein. Sie missen butterséiurefrei sein und nicht mehr als 0,5 % Essigséure
in der Trockenmasse enthalten. Denn schon bei Essigséuregehalten von 0,5 - 1,0 % in
der Trockensubstanz wird die TM-Aufnahme der Kilhe negativ beeinfluf3t (M. HOFF-
MANN, 1997).

Tab. 1:  Silogeparameter fiir den Milchviehbetrieb

T5-Gehalt Gehalt in der Trockenmasse
REA, RP MJ MEL
Welksilage 1, TOP-Sllage | 30-40% | <24% | >17% | >6
Welksilage 2, Struktursilage | 35-45 % 28-32% | 10-16% <4
.'\I\uissiluga 30-45 % < 20% ca 8% > &4

Die hier aufgefihrte ,Stiruktursilage” wird fiir die Trockensteher und Férsen benétigt.

Welchen Einfluf} die Gérqualitét und die Energiedichte auf die Trockenmasseaufnahme

haben, zeigt folgende Abbildung (Poole, K., et al. 1996):

Abb, 2:
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Die Differenz in der TM-Aulnahme zwischen einer Grassilage mit hoher Energiedichte
und guter Gérqualitat und einer Grassilage der gleichen Energiedichte, aber schlechter
Garqualitit, betrégt bei einem Kraftfutterniveau von 6 kg TS/Kuh/Tag ca. 3 kg. Das er-
gibt eine Differenz in der Milchleistung von & kg Milch/Tier/Tag. Die Produktion einer
energiereichen Siloge erfordert einen frithen Schnitt. Dadurch verschlechtert sich nor-
malerweise die Vergdrbarkeit des Planzenmaterials (zu niedriger Z/Pk-Gluotient). Das
Witterungsrisiko steigt an. Wir haben ein Verfohren entwickelt, um auch bei Yorver-
legung des Schnittzeitpunktes weitestgehend witterungsunabhiingig hochwertige Sila-
gen zu produzieren.

Um hohe Silogequalitéten zu sichern, miissen folgende Bedingungen erfiillt werden:

1. Im Siliergut mul} ausreichend Zucker vorhanden sein.

2. Es miissen Milchséurebakterien in ausreichender Menge mit hoher Leistungs-
fshigkeit vorhanden sein.

3. Im Silo miissen anaercbe Bedingungen geschaffen werden [hohe Verdichtung
und sicherer Luftabschluf3 durch Folien).

4.  Ein ausreichend hoher Trockensubstanzgehalt des Siliergutes (30 - 40 %), um
eine Sickersaftbildung zu vermeiden.

Bei geringen Trockensubstanzgehalten (Regenperioden) reicht der Zucker im Siliergut
nicht mehr aus, um gute Silagequalitéten zu erzielen. Deshalb wird das Siliergut ange-
welkt. Mit der Erhéhung des Trockensubstanzgehaltes erhaht sich gleichzeitig der
Zuckergehalt im Ausgongsmaterial, wie die Untersuchungen von HONIG (1987) zei-

gen.
Tabelle 2:

Einfluf3 des Anwelkens auf den Zu:'kﬂ.rge.ﬁa.rl'

Feldbedingungen T5-Gehalt (%) Zucker (%) i. FM
14 6
, 23 2,4
Optimal i 33 33
38 | 3.9
7 Tage anwelken . ﬁ . ?*: —
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Wichtig ist dabei, die Erhhung des Trockensubstanzgehalies in méglichst kurzen
Zeitrdiumen zu erreichen,

Nach kurzer Feldliegezeit kann der Zuckergehalt des zu silierenden Gutes auf 3,9 - 4,0 %
erhtht werden. Es ist bekannt, daf} etwa 3 % Zucker im Siliergut die Bildung von
ca. 2 % Milchsaure zu gewtihrleisten. Diese Milchséiuremenge ist ausreichend, um eine
Silage zu konservieren, wenn es sich nicht um verschmutzte Silage oder um starkpuf-
fernde Silage (z.B. Luzerne) handelt. Wenn ein léngere Zeitraum fir das Anwelken
bentigt wird, treten erhebliche Verluste, vor allem bei den leichtigslichen Nahrstoffen
auf, so daf} eine sichere Silierung nicht méglich ist.

Da auch die durch Anwelken erreichten erhdhten Zuckergehalte nicht immer die Si-
cherheit fiir eine schnelle Entwicklung der Milchséiurebakierien bieten, wird dem Silier-
gut zuséitzlich Zucker in Form von Melasse und leistungsfithige DLG-gepriifte Milchséu-
rebakterien (BIO-5IL) zugesetzt. Melasse besitzt auf Grund ihres Futterwertes eine hohe
Preiswiirdigkeit.Der Energiegehalt der Melasse bleibt im Gérprozef} weitgehend erhal-
ten, da beim Umsatz von Zucker zu Milchséure oder zu Alkohel nur sehr geringe Gér-
verluste auftreten, wie aus der Tabelle 3 deutlich wird.

Tab. 3: Nach theoret. Modellen errechnete Brutioenergieverluste beim Girprozel3 fiir
verschied. Fermentationswege (Knabe, Fechner u. Weise, 1986)

Fermenta- Ausgangs- = Fermenta- Brutto- ATP- | Korrigierter

tionsweg material tions- energie- Energie Brutto-
Glucose produkt verlust energie-

Kl kJ KJ KJ verlust %

homafer-

mentalive 2815 2729 3.1 &7 07

Mileh-

sduregdrung

heterofer-

mentalive 2815 2735 2.8 34 1.7

Milch- .

séureggirung

Butter-

séureggirung 2729 2194 19,6 34 18,4

|aus Milch-

séiure)

Alkoholische 2815 2742 2,6 67 0,2

Girung
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Wie aus der Tabelle 3 zu ersehen ist, sind die Garungsverluste bei den ,gewiinschten”
Gérprodukten niedrig (0,2 - 1,7 %). Bei der Butterséuregérung, die unbedingt zu ver-
meiden ist, liegen die Energieverluste bei 18,4 %. Mennenswerte Verluste an Melas-
sendhrstoffen treten erst bei erhshter Sickersaftbildung auf. Feuchtes Siliergut sollte des-
halb mit gréfBerer Héicksellinge eingebracht werden, dadurch wird die Sickersaft-
bildung erheblich eingeschréinkt. Probleme mit der Verfestigung treten dagegen im
feuchten Bereich nicht auf. Nach dem gegenwiirtigen Kennnisstand kann empfohlen
werden, die in der folgenden Tabelle 4 angegebenen Menge an Melasse zu den unter-
schiedlichen Futterpflanzen zuzugeben.

Melassezusatz zum Siliergut in Abh@ingigkeit vom T5-Gehalt des Siliergutes in kg/t bei
Kombination mit geeigneten Milchséiure-Bakterien, BIO-SIL *
- 1-2 Tage Feldliegezeit und mittlere Dingungsintensitat
i
- T5-Gehalt der Melasse ca. 70 %, Zuckergehalt ca.
42 % in der Originalsubstanz

Héck- Gras-

TS sel- Wiese | Rotklee | Weidel- | misch- Lu- Futter-
| linge in | sen- graser | bestand | zerne | roggen
| em rispe

20 8 | 55 | 55 30 | 55 | 8 | 20

25 | 8 | 45 | 45 | 20 | 45 70 15

30 6 35 35 : 35 60

35 s~ 30 | 30 | - 3¢ 40 :

45l | 35 | 35 | 30 |ssee| 85 | 30 |

5 |6 | 40 | w0 | w0 | 4 | 40 | 4

=55 | & 50 50 50 50 50 50

*  Die Dichte der Melasse betragt ca. 1,3 kg/l (31 | Melasse = 40 kg)
**  Hicksellinge, wenn unter optimalen Bedingungen keine Melasse eingesetzt wird

Die Melasse muf3 zur Vermeidung von Fehlgérungen immer mit leistungsféhigen Milch-
stiurebakterienkulturen kombiniert werden. Die Applikation beider Zuséitze (Bakterien-
kulturen und Melasse) erfolgt bereits auf dem Feld wéihrend des Héickselprozesses. Ei-
ne entsprechend funkfionssichere und durchsatzorientierte Dosiertechnik kann ven der
Firma Dr. Pieper bezogen werden. Hohe Mengen an Melasse werden bei nasser Lu-
zerne bendtigt. Maglicherweise reicht eine geringere Aufwandmenge, als in der Tabel-

110



le angegeben, doch um das zu rechtfertigen, liegen noch zu wenige wissenschafiliche
und praktische Ergebnisse vor. Durch die Impulse aus der Praxis sind in den letzten Jah-
ren zahlreiche Versuche zur Kombination von Melasse mit Bakterien durchgefishrt wor-
den. Es zeigte sich, daB sie im Bereich der schwervergérbaren Futterpflanzen ein aus-
gezeichnetes Siliermittel darstellt. ROBOWSKI, (1997) fand bei sehr nassen Silagen aus
Kleegras und Knaulgras neben einer sicheren Vermeidung der Buttersduregérung eine
erhebliche Reduzierung der Silierverluste.

Tabelle 5:
Einfluf} des Zusatzes von Melasse und BIO-SIL auf die Silierung ven schwer vergérba-
ren Futterpflanzen (ROBOWSKY, 1997)

Futter- | Silie- | TS | pH- | Essig- | Milch- | Butter- | NH3- T™- | Masse-
pHcmza Tusats Wert | sédure séiure sfure Gehalt | Verduste | verlust
% a'kaT5 | g/ka 75 | g/ka 75 | o/kg TS % a/kg Silo
Klee- | ohne [21,8| 47 | 478 33 6,5 2 | 99 147
gras mit 23836 1.2 141 ] 09 38 35
Knoul- | ohme |20,5| 47 | 15 30 41,8 3.4 68 43
gre mit: | 23.4 3,3i 1 98 0 ] 0,6 3,5 2,4

Besonders deutlich sind die Unterschiede der Varianten bei der pH-Wertabsenkung im
Milchséiuregehalt, beim Ammoniakgehalt und bei der Darstellung der Verluste.

Der Einsatz von Melasse in Kombination mit Milchséurebakterien bringt aber auch in
trockenen Silagen positive Effekte (Thaysen, 1997).

Einerseits wird die Milchstiuregtirung stark beschleunigt, wodurch sich die Silierverluste
betréichtlich reduzieren, zum anderen kann man trockenes Material mit etwas groBerer
Hiickselléinge ernten und domit die Ubergabeverluste auf dem Feld verringern. Gleich-
zeitig wird die Strukturwirksamkeit von jungem rohfaserarmen Futter betréichtlich er-
héht, die Pansenmotorik angeregt und die Fermentation im Pansen verbessert. Durch
den Klebeeffekt der Melasse l&Bt sich das trockene Siliergut wesentlich besser verfesti-
gen. Erste Untersuchungen von HERTWIG, 1997, zeigten eine um 10 - 20 % erhishie
Lagerdichte.

Das Verfahren der kombinierten Anwendung von Milchséurebakterien und Melasse
setzt die Behandlung aller Silagen mit leistungsfishigen DLG-gepriifien Milchséure-
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bakterien mit BIO-SIL voraus. Dadurch kann der unterschiedliche natiirliche Besatz an
Milchstiurebakterien ausgeglichen werden. Gleichzeitig erhsht sich der energetische
Futterwert (im Mittel um 0,2 MJ NEL) und die Futteraufnahme (um ca. 0,5 - 1,0 kg
TM/Kuh).

Durch Einspritzen des Fliissigpraparates in die Héckselirommel wird eine sehr gute
Verteilung des Milchstiurebakterienpréiparates erreicht. Damit werden Guflerst giinstige
Startbedingungen fir die Vermehrung der Milchséurebakterien geschaffen. Durch un-
sere Bokteriendosiergertite, die automatisch, vollelektronisch, vom Massedurchsalz ab-
héingig, die Préiparate dosieren, ist eine einfache und sichere Handhabung der Apgpli-
kation gewshrleistet. Den Trockenpréparaten (Granulate) wird eine unkomglizierte
handhabbare Applikation mit preisgiinstigen Dosiergeréiten nachgesagt. Mach unseren
Erfahrungen ist die Applikation von Flissigpréparaten einfacher und effektiver.

Mevere Untersuchungen von PAHLOW und WEISSBACH (1998) zeigen, wie durch
Flissigopplikation von Milchséurebakierien die Enterobakterien nicht nur an ihrer Ver-
mehrung gehindert, sondern bereits innerhalb einer Woche bis an die Nachweisgrenze
reduziert werden. In den folgenden Abbildungen ist der Einfluf} der Applikationsform
auf die Unterdriickung der Enterobaktieren und dem pH-Verlauf dargestellt.
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gut als auch fir den Mais genutzt wird und der Melasse (bedingt durch ihren Néhe-
stoffgehalt) Siliermittelkosten erst zugeschrieben werden, wenn sie mit dem Sickersaft
abflieBt, dann ist in der Praxis mit den in Tabelle 7 aufgefihrten Kosten je Tonne Silier-
gut zu rechnen.

Tabelle 7:
Kosten fiir den Einsatz van Milchséurebakterien in Kombination mit Melasse
DM/ Siliergut)

[ Trockenmasse im Siliergat | <26% [ >45% | s040% |
Siliergut t/a | 1.000 1.000 4.000

| Logistik fir Melasse [ 05 T os . N
Tebiceddetiolt | 0% | oo = -

Dosiertechnik fir Melasse | o7 | o7 [ -
oskerechnik firBaklerin | 000 | o009 | 009

Melasse kosten bei 20 % Verlust 1 08 ~ B

im Sickersaft ‘I ’ _
Milchsturebakterien BIO-SIL | 179 =3 S I - T
Summe der Kosten in DM/t 454 | 346 | 1,88

lagequalitit im Durchschnitt ein Belrag von etwa 2,54 DM/t Siliergut aufzuwenden.
Wird dariiber hinaus noch Trockeneis eingesetzt, erhdhen sich die Kosten um ca., 0,40
DM/t Siliergut. Stellt man fir das Produktionssystem eine Gesamtbetrachtung an, die
die posifive Wirkung auf den Milchertrag einschlieBt, dann stellt sich die Applikation
von Melosse in Kombination mit effizienten Milchséurebakterien, der Einsatz von
Trockeneis und die Abdeckung mit Mulfisilofolie im Vergleich zu anderen Verfahren als
Skonomisch sehr giinstig dar. Hinzy kommi der Vorteil, daB3 es umweltfreundlich ist und
in hohem Mafe zum SchlieRen der landwirtschaftlichen Stoffkreisliufe beitragt.

Matirlich setzt auch dieses Produktienssystem voraus, daf} die dllgemeinen siliertechn;-
schen Grundsétze wie kurze Feldliegezeit, ordentliche Verdichtung, kurze Befiillzeit und
ein schnelles und gewissenhaffes Abdecken des Silos strikt eingehalten werden,

Nun zum Mais. Eine wichtige Aufgabe ist hier, die Qualitiit des Siliergutes zu verbes-
sen. Hierbei spielt die richfige Sorfenwahl eine wesentliche Rolle. Dabei geht es nicht
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nur um die Masseertréige, sondern auch um die Inhaltsstoffe und die Verdaulichkeit der
organischen Substanz. In der Tabelle 8 werden 3 Maissorten miteinander verglichen.

Tabelle 8:
Qualitst und Verdaulichkeit verschiedener Maissorten (0. Weiher u. J. Walf, 1998)
Maissorte Trocken- Starke- ADF Verdaulichkeit MEL
Masse gehalt organ. Masse
% % % % Mi/kg TS
A 346 7 23 47,8 58
B 34 21 24 69,6 6,0
34 24 23 721 &.3

Die Sorten A und C weisen annéhernd gleiche Stiirke- und ADF-Werte auf. Die NEL
zeigt aber deutliche sortenbedingte Unterschiede. Diesem Befund muf3 mehr Beachtung
geschenkt werden.

Eine weitere Méglichkeit, um den Energiegehalt des Siliergutes und damit der Mais-
silage zu erhahen, liegt im Hochschnitt des Maises. Wir méhen in unserem Betrieb
schon seit 3 Jahren den Mais direkt unter dem Kolben. Bis 40 cm hohe Stoppeln lassen
sich problemlos unterpfliigen. Bei hheren Stoppeln erfolgt eine Zwischenbearbeitung
mit Scheibenegge oder Mulcher. Natirlich ist der Anblick der Stoppeln nicht sehr schén.

Abb. 5:
Maisstoppeln nach
dem Hochschnitt
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Ein paar Stengelabschnitte des Maises, etwa 20 - 50 cm iiber dem Boden, sind in der
Abb. & dargestellt.

Abb. &:
Maisstengelteile
20 - 50 em tiber
dem Boden

Diese Abbildung verdeutlicht, dof} diese Stengelteile kaum fiir Hochleistungskithe ein
geeignetes Futter darstellen.
In der Tab. 9 sind die Ergebnisse der chemischen Analyse dargestellt.

Tab. 9: Vergleich Maisstengel zu Hochschnitisiliergut (07.10.1998)

Parameter ME Maisstengel | Maisstengel Hochschnitt
20-50cm | 35-50cm | Mais-Siliergut
. = 50 cm
5 a/kg 205 242 | 380
Rohasche g/kg TS 61 69 i_ 43
Rohprotein alkgTs | 43 47 | 82
Rohfaser g/kg TS 336 339 | 177
Stéirke a/kg TS 0 0 | 277
Zucker g/kg TS 202 157, | 80
Rohfett a/kg TS 3,7 - | 374

Deutlich wird hier der niedrige Trockensubstanzgehalt und der hohe Rohfasergehalt. Mit
der Hochschnitimaissilage wird eine hhere Energiekonzentration erreicht, gleichzeitig
erhoht sich der Verzehr dieser Silage um ca. 1 kg TS, so daf3 die Menge an verzehrter
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strukturwirksamer Rohfaser annghernd gleich bleibt, Damit wird der Ertragsauskall von
ca. 10 % mehr als kompensiert.

Eine Aufgabe liegt in der Vermeidung der ,braunen Schichten” im Maissilo. Grofe Si-
los lassen sich normalerweise nicht an einem Tag befiillen, so daf} vorwiegend nachts
Befillpausen entstehen. Aercbe Umsetzungen filhren in den Befilllpausen zur Erwéir-
mung des Futters und sind die Ursache fiir die Entstehung der ,braunen Schichten”, Bei
der Silageentnahme sind dann die typischen unterschiedlich intensiv geftirbten braunen
Schichten (10 - 20 em stark) zu erkennen. In diesen Schichten entstehen durch die aer-
oben Umsetzungen Nahrstoffverluste, wie aus der folgenden Tabelle 10 zu ersehen ist.

Tob. 10: Parameter einer erwdrmten Schicht in der Maissilage
(NIRS-Methode, Paulinenave) — Milchhof Klosterfelde —

Futtermittel ~ T5- Roh- Roh- Roh- NEL Note f.
Gehalt faser profein asche den Silier-
Erfolg
g/kg 05 g/kg TS MJ/kg TS

Maissilage

kalt 348 208 72 4] 6,8 1

Maissilage

erwdrmie 266 270 128 a1 6,0 3

Schicht

Neben diesen Néhrstolf- und Energieverlusten wird durch die Erwérmung und Fehl-
gérung die Bildung von Enterofoxinen geférdert, die das Aufireten von Mastiden und
Klavenerkrankungen begiinstigen.

Zur Vermeidung der Erhitzung des Futterstapels (bis etwa 50 cm Tiefe) empfehlen Wir
eine Zwischenabdeckung in Verbindung mit dem Einsatz von CO; in Form von Trocken-
eis. Die Aufwandmenge betréigt etwa 0,5 - 0,7 kg je m? Oberflache. Das kalte
freigesetzie CO; unterbindet schlagartig alle aeroben Umsetzungen im Futterstapel. Die
freie Oberfliiche muf} in der Befiillpause (wiihrend der Nacht) mit einer Silofolie oder
mit der ,supersiretch” Hygienefolie abgedeckt und teilweise beschwert werden.

Nun soll anhand einiger Abbildungen die Technologie der Silageherstellung nach un-
serem Verfohren dargestellt werden.

Zuniichst zur Applikation von Trockeneis.
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Abb. 7:

Das Trockeneis wird
in Thermobehéltern
zum Silo gebracht

Abb, 8:
Verteilung der Eis-
blscke auf dem Silo

Der Abstand zwischen den Blécken betréigt ca. 4 m. Hier wird ein Maissilo behandelt.
Trockeneis wird aber auch bei der Grassilierung angewandt.
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Abb. 9:
Zerkleinerung der
Blscke in faustgrofle
Sticke durch Hand-
arbeit mit dem
Féustel

Das Trockeneis ist mehr oder weniger gleichmafig auf der Schriige verteilt. Unabhén-
gig davon, ob das Silo verschlossen oder nur zeitweilig (Uber Nacht) abgedeckt wird,
wird eine 10 cm dicke Siliergutschicht aufgebracht.

Sie hat die Aufgabe, zu verhindern, dof die Eisbruchstiicke an der Folie schevern und
daf} sie durch direkte Kélteeinwirkung keinen Schaden nimmt.



Abb. 11:
Abdeckung des
Trockeneises direkt
von der Radlader-
schaufel

Uber Nacht wird eine diinne Folie aufgelegt. Giinstig ist es, wenn man eine 0,15 mm
starke Folienbahn zur Verfiigung hat, die immer wieder fir diesen Zweck benutzt wer-
den kann.

Viele Befriebe nutzen dieses Verfohren erfolgreich. Wenn dlle Voraussetzungen
geschaffen wurden, um gutes Siliergut in das Silo zu bringen, so sollte auch erreicht

werden, eine ,abraumfreie Silage” zu erzeugen.
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Abb, 13:
Abdecken des Silos
mit Multisilafolie 500

Hier ist auch zu sehen, dafl sich die diinne Unterziehfolie und die Multisilofolie etwa 50
em iberlappen sollten. Ein grofes Problem beim Abdecken stellen die Randzonen dar.

Wir haben deshalb die Unterziehfclie in das Sile hineingesteckt, um ein Lufteindringen
zu verhindern. Wichtig ist natiirlich, dafd man nicht Uber die Kante siliert, sondern im-
mer darunter bleibt. Man mul} zwar mit dem Wasser kampfen, aber wenn beide Foli-
en benulzt werden, ist die Wahrscheinlichkeit, dafs Wasser in das Silo eindringt, gering.

8 Abb. 14:
Einstecken der
Silofolie am Silorand

Bei dieser Behandlung gibt es einen Fehler, die Folie wird gestrafft, wenn dann auf der
Folie herumgelaufen wird, zieht sich die Folienkante wieder hoch. Deshalb muB3 an der
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Seite die Folie gefaltet werden, etwa 30 - 40 cm breit, damit das Herausziehen ver-
mieden wird.

Abb. 15
Einstecken der
gefalteten Silofolie
am Rand

Mit diesem Hereinstecken an der Seite sind wir einen wesentlichen Schritt vorangekom-
men. Das ist sicher noch nicht das Allheilmittel. Es muf3 auch beachtet werden, daf} die
Reifen nicht an den Rand gelegt werden, weil sie nur eine kleine Auflagefliche haben,
sondern nach Méglichkeit solltlen Sondséicke zur Beschwerung oder auch Matten be-
nutzt werden.

Wie sich dieses Einstecken der gefalteten Silofolie am Rand auswirkt, ist aus der Abb. 16
zu ersehen.

Abb. 16

Gedffnetes Silo,
nach dem Einstecken
der gefalteten
Silofolie; am Rand
bilden sich keine
Schmierschichten.

Dieses ,Kantenproblem” wird von uns weiter technologisch bearbeitet.
Das Verdichten des Siliergutes ist oberstes Gebot bei der Silierung.
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Abb. 17:
Verdichten des
Siliergutes

Es ist daraut zu achten, daf} die Schriige mindestens 30° betréigt. Sonst wird die der
Luft ausgesetzte Fliche und die abends abzudeckende Schriige zu groB.

Einige Bemerkungen zur Dosiertechnik. Wir kénnen eine hochentwickelte, sichere und
priizise Dosiertechnik, bestehend ous Bakteriendosierer, Melassedosierer und Ulira-
schallsensor mit der entsprechenden Elektronik zur Messung des Massedurchsatzes zur
Verfiigung stellen.

Dosierung von Bakterien und Melasse in Abhiingighkeit vom Durchsatz
Compater

Abb. 18:
Hécksler mit Desiertechnik {Schema)
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Abb, 19
Hacksler mit
Bakierienflissig-
applikation

Abb, 20

Hacksler mit
Bakterien- und
Melasseapplikation

Abb, 21:

Hécksler mit Melas-
seapplikation bei der
Grassilagebereitung
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Abb, 22:
Melasseiibergabe
in den Melassse-
nachléufer

Die Melasseiibergabe vom HTS 100 erfolgt in kurzer Zgit [ca. 3 min.).

Ein weiteres Problem kénnen die Siloanschnittsfiéchen darstellen. Gegenwiirfig gibt es
laut DLG-Priifung kein Préiparat, welches den Géirverlauf, die Verdaulichkeit sowie die
Futteraulnahme fordert, die Silierverluste senkt und gleichzeitig die aerobe Stabilitét der
5||uga signifikant verbessert. Ob ein solches Vorhaben in Zukunft méglich sein wird, ist
viillig offen, denn eine hohe Verdaulichkeit
setzt eine schnelle mikrobielle Fermentati-
on im Pansen voraus. Der Widerspruch
besteht darin, dal} eine bessere aercbe
Stabilitét der Silage eine hohe Wider-
standskraft gegen mikrobielle Angriffe er-
fordert.

Beide Prozesse miissen gefrennt voneinan-
der betrachtet und auch getrennt von ein-
ander gelést werden. Es ist deshalb zweck-
mifiger, bei der Silierung durch den Zu-
satz von Bio-Sil® einen optimalen Gérver-
lauf bei gleichzeitiger Erhéhung der Ener-
giedichte zu sichern.

Abb. 23:
Aufbringen von Sila-fresh auf die
Anschnittsflache
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Die Verbesserung der aeroben Stabilitét der Silage, deren Hauptanliegen eigentlich in
einer Verbesserung der aeroben Stabilitit der Anschnittsfiéiche bei geringem Vorschub
in der warmen Jahreszeit liegt, ist durch eine spezielle Konservierung der Anschnitts-
fliiche méglich. Dazu wurde von uns Sila-fresh entwickelt.

In der folgenden Abbildung wird ein vorbildlicher Siloanschnitt gezeigt.

Abb, 24:

Silofront, glatte
Anschnittsfléche,
besenrein und ohne
Abmum

Aber es geht nicht nur um den ,Anschnitt”, sondern auch um die Sauberkeit im Silo.
Das Silo mufd besenrein sein, weil sonst durch die Entwicklung von Enterobakterien un-
lisbsame Probleme, vor allem auch bei der Futteraufnahme, auftreten.

Abb. 25:
Jverhiingnisvoller”
Siloanschnitt




= Solche Zustiinde sollten der Vergan-
¢ genheit angehdren. Der Vorschub
ist schlecht, die Silage liegt auf dem
Boden und erwdérmt sich. Das kann
zu endlosen Eutererkrankungen
fishren.
Die Futterhygiene beginnt also min-
destens schon im Silo.

Abb. 24:

§ Krippenschalen sind wichtig fir die
.~ Fiiterungshygiene

Die Futterhygiene in der Krippe spielt eine grofie Rolle. Es diirfen an und in der Krippe
keine Schmutzkanten entstehen. Die Futterhygiene erschépft sich also nicht in der tigli-
chen Erfassung des Restfutters und dem Fegen der Krippen. Die Schmutzecken auf den
Futtertischen und in den Krippen miissen verschwinden.

Kontrolle der Futter-
verleilung im Stall
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Nun ist gefittert und alle sind zufrieden. Die Kollegen in Dabergotz freven sich, daf3 ih-
re Kithe einen Melkdurchschnitt von 33 kg erreicht haben, das sind gegenwiirtig
400 kg mehr als im Vorjahr. Nach oben geht es weiter. Jeder sollte sich Gedanken ma-
chen, wie die Kithe optimal mit hochwertigem Futter versorgt werden kisnnen, um hohe
Leistungen, speziell auch hohe Leistungen aus dem Grundfutter, erreichen kénnen.
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